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宿迁联盛科技股份有限公司 

年产 4000吨光稳定剂 770、500吨甲醇、20000吨三丙酮胺、

2500吨橡胶稳定剂 234、1000吨硝酸钠、5000吨正丁基哌啶

胺、3000吨光稳定剂 119、2000吨光稳定剂 2020技改项目 

竣工环境保护自行验收意见 

 

 

根据《建设项目环境保护管理条例》（修正案）、《建设项目竣工

环境保护自行验收暂行办法》、建设项目竣工环境保护自行验收规范

/指南、项目环评与批复等要求，经认真讨论，形成自行验收意见如

下： 

一、 工程建设基本情况 

2021 年 2 月 6 日，宿迁联盛科技股份有限公司组织召开了“年

产 4000吨光稳定剂 770、500吨甲醇、20000吨三丙酮胺、2500吨橡

胶稳定剂 234、1000吨硝酸钠、5000吨正丁基哌啶胺、3000吨光稳

定剂 119、2000 吨光稳定剂 2020 技改项目”竣工环境保护自行验收

会。验收组由建设单位（宿迁联盛科技股份有限公司）、环评单位

（江苏润天环境科技有限公司）、验收监测单位（江苏迈斯特环境检

测有限公司）、废水工程改造设计与施工单位（南京润科环境有限公

司）、废气工程设计与环保设备供应单位（宿迁项王机械设备有限公

司）、余热锅炉设备提供单位（上海四方锅炉（集团）有限公司）及

专家（名单附后）组成。验收组查看了企业的验收监测报告，现场核

实了项目运营期配套环境保护设施的建设与运行情况，听取了项目建

设单位、验收监测单位、环保设施设计与环保设备供应单位的介绍汇

报。
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（一）建设地点、规模、主要建设内容 

1）建设地点：宿迁生态化工科技产业园扬子路 88号； 

2）性质：改建； 

3）产品及产能：光稳定剂 770，4000 吨/年；甲醇、500 吨/年；

三丙酮胺、20000吨/年；橡胶稳定剂 234，2500吨/年；硝酸钠、1000

吨/年；正丁基哌啶胺、5000吨/年；光稳定剂 119，3000吨/年；稳定

剂 2020，2000吨/年；（环评提供数据） 

4）工程组成 

项目主体工程方案见表 1。 

表 1 项目主体工程方案表 
环评内容 实际生产情况 

序

号 

工程名称 

（生产装

置/生产

线） 

车间 产品名称 

设计

能力

(t/a) 

年运行

时数

（h） 

备注(t/a) 

年产能 产品/副产品去向 
自用 外售 

1 
光稳定剂

770生产线 

17#

车间 

光稳定剂 770 4000 

7200 

/ 4000 3504.9 外售 

甲醇（99%） 500 / 500 398 

定向外售宿迁联盛助剂有

限公司，销售合同及发票

见验收监测报告附件 

2 
三丙酮胺

生产线 

18#

车间 

三丙酮胺

（TAA） 
20000 

7200  

12130 7870 15920 外售/自用 

橡胶稳定剂

234（92%） 
2500 / 2500 1591.8 

定向外售烟台新特路新材

料科技有限公司，销售合

同及发票见验收监测报告

附件 

硝酸钠

（95%） 
1000 / 1000 310 

定向外售山东广合贸易有

限公司，销售合同及发票

见验收监测报告附件 

3 
正丁基哌

啶胺 

18#

车间 
正丁基哌啶胺 5000 7200h 2720 2280 3980 自用 

4 
光稳定剂

119 

18#

车间 
光稳定剂 119 3000 7200h / 3000 2388 外售 

5 
光稳定剂

2020 

18#

车间 

光稳定剂

2020 
2000 7200h / 2000 1592 外售 

项目原辅料消耗情况见表 2。 
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表 2 主要原辅材料及公用工程消耗 

序号 名称 规格 
单耗(t/t

产品) 

本项目年

耗量(t/a) 
来源及运输 

实际消耗情况

(t/a) 

光稳定剂 770   

1 癸二酸二甲酯 99% 0.491 1965.6 外购、汽车 1564.6 

2 四甲基哌啶醇 99% 0.686 2743.65 自产 2659.5 

3 石油醚 99% 0.02 78.03 外购、槽罐 62.11 

4 催化剂 -- 0.003 13.1 外购、汽车 5.8 

5 水 -- 4.218 16871.4 管道输送 13429.63 

6 活性炭 -- 0.016 65.52 外购、汽车 52.15 

三丙酮胺   

1 丙酮 99% 1.421 28413 外购、槽罐 22616.7 

2 液氨 -- 0.154 3078.08 外购、槽罐 2450.15 

3 硝酸 98% 0.057 1143.45 外购、汽车 910.1 

4 氢氧化钠 99% 0.043 866.25 外购、汽车 689.54 

5 水 -- 2.887 57750 园区管网 45969 

6 活性炭 -- 0.0014 28.88 外购、汽车 22.959 

正丁基哌啶胺   

1 三丙酮胺 99% 0.762 3810 自产 3032.76 

2 正丁胺 99% 0.354 1767.84 外购、汽车 1407.2 

3 氢 -- 0.011 53.34 
外购自园区内

企业，管道 
27.2 

4 催化剂（铜） -- 0.002 12.19 外购、汽车 6.12 

光稳定剂 119   

1 三聚氯氰 99% 0.333 998.2 外购、汽车 794.6 

2 正丁基哌啶胺 99% 0.770 2310.12 自产 1838.9 

3 氢氧化钠 99% 0.324 972.39 外购、汽车 774 

4 水 -- 10.439 31317.16 园区管网 24920 

5 二甲苯 99% 0.258 772.89 外购、槽罐 615.2 

6 多聚甲醛 99% 0.125 376.46 外购、汽车 299.66 

7 85%甲酸 85% 0.209 627.44 外购、汽车 499.44 

8 
N4胺（N,N’-双(3-
氨丙基)乙二胺） 

99% 0.080 239.88 外购、汽车 190.7 

9 活性炭 -- 0.010 28.52 外购、汽车 23.48 

光稳定剂 2020   

1 三聚氯氰 99% 0.320 639.61 外购、汽车 
 

509.12 

2 正丁基哌啶胺 99% 0.204 408.78 自产 325.39 

3 氢氧化钠 99% 0.209 418.56 外购、汽车 334 

4 水 -- 5.885 11769.2 园区管网  
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序号 名称 规格 
单耗(t/t

产品) 

本项目年

耗量(t/a) 
来源及运输 

实际消耗情况

(t/a) 

5 二甲苯 99% 0.225 449.31 外购、槽罐 357.65 

6 哌啶己二胺 99% 0.520 1039.58 外购、汽车 827.5 

7 二正丁胺 99% 0.203 405.26 外购、汽车 322.6 

8 活性炭 -- 0.009 17.62 外购、汽车 14.1 

SCR脱硝系统   

1 尿素（CO(NH2)2） 固体 / 34.72 外购、汽车 12 

2 脱硝催化剂 钒钛系  1 外购，5年一换 
5年一换，实际

消耗量 6.13m3 

项目主要生产及辅助设备见表 3。 

表 3 项目主要生产及辅助设备。 

序

号 名称 规格型号 材质 介质 数

量 

操作条件 实际配套情

况（数量规

格尺寸） 温度℃ 压力MPa 

一 年产 20000吨三丙酮胺主要生产设备   

1 胺化配料

釜 
φ2500*3000 搪瓷 丙酮、液氨、硝

酸铵 
2 ≤60℃ 0.2 2 

2 列管式反

应器 
φ1300*9000 304 三丙、丙酮、前

馏 
8 ≤60℃ 0.2 8 

3 胺化分水

釜 
φ2200*3000，
锥底角度 90° 

304 三丙、丙酮、片

碱、水、杂质 
3 常温 常压 3 

4 蒸盐釜 φ2200*2000 304 水、盐、丙酮、

杂质 
2 ≤130℃ 0.3 2 

5 待离心釜 φ2000*2500 304 水、丙酮 1 常温 常压 
DN2200*20

00（1） 

6 离心机 1600 组合

件 盐、丙酮、杂质 1 常温 常压 1 

7 快脱釜 φ2000*2000 304 三丙、丙酮、前

馏、杂质 
8 ≤130℃ -0.1~常压 8 

8 钛棒过滤

器 
φ800*650 304 丙酮、前馏、

水、盐等 
4 ≤90℃ 常压 新增了 2个

布袋过滤器 

9 快脱分水

釜 
φ2000*2000 304 硝酸钠、水、杂

质 
2 常温 0.3 2 

10 蒸馏釜 φ2200*2000 304 丙酮、水、三丙

等 
2 ≤100℃ 常压 2 

11 粗蒸釜 φ1500*1500 304 三丙、前馏、杂

质、丙酮 
10 ≤170℃ -0.1~常压 10 

12 丙酮精馏

塔 
φ1600*21000 304 水、丙酮、杂质 1 ≤100℃ 常压 φ1600*2600

0（1） 

13 三丙精馏

后塔 
φ1600*31000 304 三丙、前馏、杂

质 
1 ≤130℃ -0.1~常压 1 

14 三丙精馏 φ1600*31000 304 三丙、前馏、杂 1 ≤130℃ -0.1~常压 1 



5 
 

序

号 名称 规格型号 材质 介质 数

量 

操作条件 实际配套情

况（数量规

格尺寸） 温度℃ 压力MPa 

前塔  质 
/ 橡胶稳定剂 234主要生产设备   
1 蒸馏釜 DN1600*3000 304 橡胶稳定剂 234 1 100 -0.08 1 
2 接收釜 DN2400*1500 304 橡胶稳定剂 234 1 室温 常压 1 
3 成品罐 DN2400*2250 304 橡胶稳定剂 234 1 室温 常压 1 
4 储罐 DN3500*4500 Q235 水 1 室温 常压 1 
/ 硝酸钠主要生产设备   
1 蒸馏釜 DN2200*2250 304 硝酸钠、水 1 130 常压 1 
2 接收釜 DN2400*1500 304 水 1 室温 常压 1 
3 待离心釜 DN2200*2250 304 硝酸钠、水 1 室温 常压 1 
4 离心机 1000 304 硝酸钠、水 1 室温 常压 1 

5 母液接受

槽 
 304 硝酸钠、水 1 室温 常压 1 

二 年产 5000吨正丁基哌啶胺   

1 加氢釜 φ2700*2500  正丁胺、三丙、

氢气 
3 ≤130℃ 1.5 2500*3000

（3） 

2 加氢液缓

冲釜 
φ2000*2500  正丁胺、三丙 1 ≤130℃ 1.5 1 

3 配料釜 φ2200*2500 304 正丁胺、三丙 2 ≤50℃ 常压 2 

4 
正丁基哌

啶胺精馏

釜 
φ2600*3500 304 

正丁基哌啶胺、

正丁胺、水、杂

质 
2 ≤170℃ -0.1~常压 2 

5 
正丁基哌

啶胺精馏

塔 
φ1100*18000 304 

正丁基哌啶胺、

正丁胺、水、杂

质 
2 ≤170℃ -0.1~常压 2 

6 分水蒸馏

釜 φ2400*2500 304 正丁胺、碱水、

杂质 1 ≤85℃ 常压 1 

7 分水蒸馏

釜精馏塔 φ600*10000 304 正丁胺、碱水、

杂质 1 ≤85℃ 常压 1 

8 碱水处理

釜冷凝器 
φ600*3000，

45㎡ 304 高浓度碱水 1 常温 常压 1 

三 年产 3000吨光稳定剂 119   

1 二取代釜 φ2500*3000 搪瓷 

液碱、正丁基哌

啶胺、三聚氯

氰、二取代物、

一取代物 

3 ≤80℃ 常压 3 

2 结晶釜 φ2400*2500 搪瓷 
二甲苯 80%、
水、杂质、正丁

基哌啶胺 
1 8-10℃ 常压 1 

3 待离心釜 φ2400*2500 搪瓷 
二甲苯 80%、
水、杂质、正丁

基哌啶胺 
1 ≤10℃ 常压 1 

4 离心机  组合 二甲苯 80%、 1 常温 常压 1 
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序

号 名称 规格型号 材质 介质 数

量 

操作条件 实际配套情

况（数量规

格尺寸） 温度℃ 压力MPa 

件 水、杂质、正丁

基哌啶胺 

5 配料釜 φ2700*2000 304 二甲苯、二取代

物 
1 ≤60℃ 常压 1 

6 母液分水

釜 
φ2000*2500，
锥底角度 90° 

304 二甲苯、杂质、

水 
1 常温 常压 1 

7 母液处理

釜 
φ2000*3000 304 二甲苯、杂质 1 ≤140℃ 常压 1 

8 甲基化釜 φ2500*3000 316L 
甲酸、水、多聚

甲醛、甲基化产

物 
4 ≤100℃ 常压 4 

9 聚合釜 φ2500*3000 316L 
119、甲基化产
物、二甲苯、N4
胺、液碱、水等 

3 ≤170℃ 1.5 3 

10 脱水釜 φ2700*2500 304 水、二甲苯、
119 1 ≤140℃ 常压 1 

11 待压滤釜 φ2700*2500 304 水、二甲苯、
119 1 50-60℃ 0.3 1 

12 蒸馏釜 φ2200*2000 304 二甲苯、119 4 ≤170℃ 
-0.1~常
压，0.3
压料 

4 

13 造粒机 13000*1800*1
800 

组合

件 
119 1 / / 1 

四 年产 2000吨光稳定剂 2020   

1 一取代釜 φ2500*3000 搪瓷 

一取代物、二甲

苯、正丁基哌啶

胺、液碱、水、

三聚氯氰 

2 ≤35℃ 常压 2 

2 中间体釜 φ2500*3000 搪瓷 

一取代物、液

碱、二甲苯、

水、哌啶己二

胺、中间体 III 

2 ≤80℃ 常压 2 

3 结晶釜 φ2400*2500 304 中间体 III、水、
二甲苯、杂质 1 8-10℃ 常压 1 

4 离心机  /  中间体 III、水、
二甲苯、杂质 1 常温 常压 1 

5 配料釜 φ2700*2000 304 中间体 III、水、
二甲苯、杂质 1 ≤60℃ 常压 1 

6 二取代釜 φ1800*1800 搪瓷 

二正丁胺、三聚

氯氰、液碱、

水、二取代物、

二甲苯 

1 ≤60℃ 常压 1 

7 聚合釜 φ2500*3000 316L 
液碱、水、二甲

苯、中间体 III、
哌啶己二胺、中

4 ≤170℃ 1.5 4 
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序

号 名称 规格型号 材质 介质 数

量 

操作条件 实际配套情

况（数量规

格尺寸） 温度℃ 压力MPa 

间体 IV、二取代
物、2020 

8 脱水釜 φ2700*2500 304 2020、二甲苯、
水 

1 ≤140℃ 常压 1 

9 待压滤釜 φ2700*2500 304 2020、二甲苯、
水 

1 50-60℃ 0.3 1 

10 蒸馏釜 φ2200*2000 304 2020、二甲苯 2 ≤170℃ 
-0.1~常
压，0.3
压料 

2 

11 造粒机 13000*1800*1
800 

组合

件 2020 1 / / 1 

五 年产 4000吨光稳定剂 770   
1 脱溶釜 DN2200×2000 304 770 石油醚 10 90-125 0~-0.095  10 

2 造粒塔 φ7000×44222 304 770 1 塔底＜

35℃ 常压 1 

3 离心机 φ1600 组合

件 
/ 5 5-12 0.2 5 

4 水洗釜 φ2400×2250 304 770、四甲基、
石油醚、水 

8 75 常压 8 

5 石油醚水

洗釜 

φ2000×
（1500+1200

） 
304 水、甲醇、石油

醚 
2 60 常压 2 

6 脱色釜 φ2400×2250 304 770、活性炭、
石油醚 

7 98-105 常压 7 

7 待离心釜 φ2400×2250 304 770、石油醚 5 5-10 常压 5 

8 活性炭配

制釜 
φ1000×1200 304 活性炭、石油醚 1 常温 常压 1 

9 酯化釜 φ1800×2000 304 
石油醚、二甲

酯、四甲基哌啶

醇、甲醇等 
18 ≤145 常压 数量 14台 

10 酯化釜精

馏塔 
DN400×8000 304 

石油醚、二甲

酯、四甲基哌啶

醇、甲醇等 
18 ≤145 常压 数量 14台 

11 结晶釜 φ2200×2250 304 770、石油醚 14 5-30 常压 数量 12台 
六 新增车间公用辅助工程主要设备   

 17#车间   

1 仪表用气

储罐 
φ1600×2200 Q345

R 压缩空气 1 常温 0.8  1 

2 氮气储气

罐 
φ1600×2200 Q345

R 氮气 1 常温 0.8 1 

3 制冷机组 90万大卡一
套 

组合

件 乙二醇水溶液 1 零下

15-5℃ 
/ 1 

 18#车间   
1 制氮机组 120Nm3/h 组合 氮气 1 常温  1 
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序

号 名称 规格型号 材质 介质 数

量 

操作条件 实际配套情

况（数量规

格尺寸） 温度℃ 压力MPa 

件 

2 氮气储气

罐 
12m³ Q345

R 氮气 2 常温 0.8mpa 2 

3 空压机 0.75mpa 组合

件 空气 2 常温  2 

4 仪表气储

罐 
5m³ Q345

R 空气 2 常温 0.8mpa 2 

5 仪表气缓

冲罐 
1m³ Q345

R 空气 6 常温 0.8mpa 6 

6 脉冲储气

罐 
3m³ Q345

R 空气 1 常温 0.8mpa 1 

7 微氮储气

罐 
φ2200*3000m

m 304 氮气 2 常温 2000pa 2 

8 冷水机组 90万大卡一
套 

组合

件 乙二醇水溶液 1 5~7℃ / 1 

9 制冷机组 60万大卡一
套 

组合

件 乙二醇水溶液 1 零下

15-5℃ 
/ 1 

1 RTO废气
焚烧炉 

100000Nm3/h 组合

件 / 1 / 改造新增 1 

30000Nm3/h 组合

件 / 1 / 依托 1 

公辅工程如表 4所示。 

表 4 项目公用及辅助工程情况 

环评内容 
实际建设与配

套情况  建设名称 设计能力 备注 
共用设施情况说

明 

贮

运

工

程 

原 
料 
罐 
区 

甲醇储

罐 
300m3×1 

储罐区总面积 5909m2，其
中已用 3041m2 （含本项目
新增），其余为预留。除液
氨储罐为卧式罐外，其他储
罐均为地上立式固定顶罐。 

保持原有规模 依托原有 

丙酮储

罐 
800m3×2 

液氨储

罐 
60m3×2 

异丙醇

储罐 
300m3×1 

石油醚

储罐 
300m3×1 

二甲苯
储罐 200m3×1 
液碱储
罐 200m3×1 新增 200m3×1 

正丁胺 200m3×1 新增 200m3×1 
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三丙酮
胺 200m3×1 新增 200m3×1 

硝酸 38m3×1 新增 卧式 

甲类仓库 2880m2 
50m*15m*3个、

42m*15m*1个。用于储存
原料；  

保持原有规模 依托原有 

丙类仓库 3000m2 50m*30m*2个。丙类，用
于储存原料 

保持原有规模 依托原有 

成品仓库 2940m2 42m*30m*1个、56*30*1
个。丙类，用于储存成品 

保持原有规模 依托原有 

公

用

工

程 

给水 
2000t/d，依托
开发区统一管

理 
园区供水管网 

本项目实施后全

厂用水

620.5t/d，现有
供水能力符合需

要 

现有供水能力

符合需要 

排水 管网排水能力
2000t/d 

清污分流、雨污分流 

现有项目排水

528.5t/d，本项
目实施后全厂排

水 927.4t/d 

1100t/d 

天然气 373.5万 m3/a 

RTO废气焚烧炉采用天然气
助燃；实际设置 1台天然气
导热油炉。天然气由园区管

网提供 

现有用量 373.5
万 m3/a，本项目

不新增 

园区天然气管

网供给，满足

项目需求 

供热 

蒸汽 138680t/a 
园区集中供热

（140~150℃，
0.6~0.7MPa） 

现有项目使用

54480t/a，本项
目新增 84200t/a 

依托园区蒸汽

管网 

高压蒸汽
33120t/a 

1台 20t/h天然气锅炉供热
（高压蒸汽 170℃，

1.0MPa） 

现有项目使用

33120t/a，本项
目不新增 

不涉及 

天然气导热油

炉 
1台 6t/h天然气导热油炉 

实际建设 6t/h一
台 

不涉及 

供气 

氮气 

550Nm3/h（现
有） 

120Nm3/h（新
增） 用作置换气体、载热剂或载

冷剂及自控仪表用气 

现有余量

300Nm3/h，本项
目新增

120Nm3/h，满足
本项目

350Nm3/h使用
需要 

满足本项目使

用(安全、生
产工艺) 

压缩

空气 
500m3/h机组一

套 

余量 410 m3/h，
满足本项目

260m3/h使用需
要 

满足本项目使

用 

绿化 38129m2 绿化率 30% 保持原有规模 / 



10 
 

制冷 

制冷量 40万大
卡/套*3套 

制冷剂为乙二醇水溶液，氟

利昂替代品 R404A为冷媒；
设计冷却温度达到-2℃到-

8℃ 

余量 20万大卡 
40万大卡/套
*5套，冷媒
R404A，依托 

制冷量 40万大
卡/套*2套 

新增 
80万大卡，冷
媒 R404A 

90万大卡/套 
60万大卡/套 

制冷剂为乙二醇水溶液，氟

利昂替代品 R404A为冷媒；
设计冷却温度达到-15℃ 

车间新增 
150万大卡，
冷媒 R404A 

循环水冷却

系统 
2400m3/h 

合计 2400m3/h循环水冷却
系统；全厂循环水池容积

800 m3 
保持原有规模 依托原有 

环

保

工

程 

废气处理设

施 

三级冷水冷凝+ 
2套

30000Nm3/h 
RTO废气焚烧
炉（一备一
用）+18m排气

筒 

将其中 1套 30000Nm3/h改
为 10万 Nm3/h RTO废气焚
烧炉，另一套保留 

改造、扩大处理

规模 

1#RTO为
30000m³/h，

2#RTO为
100000m³/h，
2套 RTO都在
使用，共用一

个排气筒； 
本项目依托 

SCR脱硝系统 
尺寸：4m*4m*5m；以尿素
为还原剂原料；设置 3层催

化剂（钒钛系） 

在 RTO系统后新
增 

4m×
4m×5m；钒钛
系催化剂 

2级水喷淋+1
级活性炭+30m
排气筒 

处理正丁基哌啶胺加氢工序

有机废气 
新增 

处理 18#车间
正丁基哌啶胺

废气（正丁

胺），已建成 

电子脉冲布袋
除尘器+碱喷淋

+2级活性炭
+30m高排气筒 

处理光稳定剂 119/2020造
粒粉尘（含有机废气二甲

苯）、首步反应釜尾气（含

氯化氢、二甲苯） 

新增 

处理 18#车间
光稳定剂 119
与 2020造粒
废气（二甲

苯、颗粒物） 
1级碱喷淋装置
1套；2级碱喷
淋+1级水喷淋
装置 1套 

用于预处理含硝酸

（NOx）、甲酸废气 
新增 

处理后废气进

1#RTO焚烧炉 

电子脉冲布袋
除尘器+30m高
排气筒 

处理光稳定剂 770造粒粉尘 新增 

已建成电子脉

冲布袋除尘器

+30m高排气
筒，处理 17#
车间光稳定剂

77造粒粉尘 
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焚烧车间料坑

收集废气引入

固废焚烧炉，

焚烧尾气经

SNCR脱硝+急
冷塔+石灰活性
炭喷射＋布袋

除尘+SCR脱硝+
碱液喷淋洗涤

+35m排气筒处
置 

已批在建（目前正试运行调

试） 
/ 

2019年 9月
21日通过自主
验收，本项目

依托 

废水处理系

统 

600t/d 

高含盐废水经蒸发析盐预处
理（三效蒸发器）、高浓度
工艺废水经铁碳微电解

+Fenton试剂氧化+混凝沉淀
预处理、含难溶有机物废水
经隔油池预处理后，与厂区
其它废水混合后进行调节池
+水解酸化+2级厌氧+2级好
氧及二沉池+混沉池处理后
达到接管要求进入园区污水

处理厂 

现有污水站余量

50.4t/d。 

本项目产生的

RTO系统水封
装置排水、地

面及设备冲洗

废水、废气处

理废水、生活

污水等依托原

有 A污水站处
理，进入 A污
水站处理，处

理规模为

600t/d。 

500t/d 

电气浮双氧化池（预处理）
+调节池+斜管沉淀+曝气调
节+厌氧+好氧+反硝化硝化+
絮凝沉淀的综合生化处理工
艺；与现有共用调节池及排

水口 

新建 

本项目工艺废

水进新建设 B
污水站处理，

处理规模为
500t/d 

噪声治理 - 

采取选用低噪声设备、隔声

减震、消声、绿化吸声等措

施确保厂界达标 
新增 厂界噪声达标 

固体废弃物 

一般固废仓库

200 m2、危废

仓库 250m2、

1200 m2各一座

及生活垃圾收

集池 

暂存仓库符合防渗漏、防雨

淋等要求 
保持原有规模 

250m3废弃，

改造原 10-3#
甲类仓库
247.5m2 

16.8t/d回转窑
焚烧炉一套 

年可焚烧处理 5000吨工业
固（液）体废弃物，专用于

处置本公司现有项目及规划

建设项目产生的危险废物，

不对外经营 

在建，本项目可

焚烧类危废

（1971.31t/a）
将依托该系统处

置 

回转窑已建成

并于 2019年
9月 21日通
过自主验收，

本项目依托 
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消防水、清

下水事故状

态下备用收

集池；污

水、雨水收

集管网应急

关闭措施 

应急事故池
1200m3 

雨水收集池 200 
m3一个，400 

m3一个，并排

设置 

确保事故状态下不排放污

水；初期雨水得到收集 

依托现有应急事

故池；初期雨水

收集池 
依托原有 

罐区泄漏控

制与处理系

统 

围堰、泄漏物

进应急事故池 
原料与产品仓库备用泄漏处

理材料 
保持原有并完善 

依托原有并完

善 

重大危险物

质泄漏的监

控、报警与

处理措施 

/ 

反应釜温度和压力的报警和

联锁；紧急冷却系统；紧急

切断系统；料仓静电消除、

可燃气体置换系统，可燃和

有毒气体检测报警装置。 

保持原有并完善 
依托原有并完

善 

废水非正常

排放处理措

施 

事故池容量

1200m3作为非

正常排放收集

池 

避免非正常排放对本项目以

及后续影响 
保持原有规模 依托原有 

（二）建设过程及环保审批情况 

表 5  项目建设过程及环保审批情况 

序号 内容 

1 立项 2018年 9月 5日项目经宿迁市经信委批准备案（备案证
号：宿经信备[2018]51号、宿经信备[2018]52号） 

2 环评批复 2019年 08月 15日宿迁市生态环境局对项目环评报告书
予以批复（批复文号：宿环建管[2019]9号） 

3 排污许可 
2019年 11月 29日取得宿迁市生态环境局颁发的排污许
可证（证书编号：91321311571420690C001V），2021年 1
月 6日完成排污许可变更 

4 工程实际建设情况 2020年 4月进行试生产 

项目从立项至调试运行过程中，无环境投诉、违法或处罚记录等。 

（三）投资情况 

投资总额：项目总投资为 23000万元，其中环保投资 6000万

元。 

（四）验收范围 
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本次验收的范围为：“年产 4000吨光稳定剂 770、500吨甲醇、

20000吨三丙酮胺、2500吨橡胶稳定剂 234、1000吨硝酸钠、5000

吨正丁基哌啶胺、3000吨光稳定剂 119、2000吨光稳定剂 2020技

改项目” 环评报告书及其批复规定的项目建设情况及项目有关的各

项环境保护设施。 

二、工程变动情况 

（一）环境保护措施 

环评内容：将危废贮存间废气收集引入 RTO（10万 m³/h）废气

焚烧炉焚烧处置； 

实际情况：项目依托 2座危废暂存仓库，分别为 250㎡与 1200

㎡。其中 250㎡危废暂存仓库废气收集引入 RTO（10万 m³/h）废气

焚烧炉焚烧处置；1200㎡危废库开炉期间，仓库废气收集后作为补

风进去危废焚烧炉焚烧，停炉期间采用“碱喷+光催化处置”（备用处

理设施）后单独排放； 

（二）生产工艺与产污环节 

1.本项目生产工艺与环评及批复一致，无重大变动。 

2.本项目辅助工程的产污环节识别不全； 

本项目环评未识别废气处理产生的废布袋（布袋除尘器产生，更

换 1次/2年，产生量 0.03吨/次，废物代码：900-041-49）、废填料（喷

淋塔产生，更换 1 次/3 年，产生量 0.02 吨/次，废物代码：900-041-

49），两种固废判定为危险废弃物，收集后委托有资质单位处置。 

（三）危废代码变动 
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环评：废有机残渣（废物代码：900-403-06），废物代码根据

《国家危险废物名录（2016）》； 

实际：《国家危险废物名录（2018）》（从 2021年 1月 1日执

行）删除废物代码 900-403-06，原 900-403-06废物归到 900-402-06

中。因此本项目废有机残渣废物代码为 900-402-06。 

（四）其它变动情况分别见表 1~表 4。 

依据项目环境影响报告书、项目相关工程建设资料和现场勘查

核实情况，对照《关于印发<污染影响类建设项目重大变动清单（试

行）>的通知》（环办环评函〔2020〕688号），本项目不存在重大变

动，纳入竣工环境保护验收管理。 

三、 环境保护设施建设情况 

（一）废水 

厂区排水系统采用“清污分流、污污分流”。厂内污水管道均采用

架空明管。公司雨水全部采用明渠，雨水排放口装有视频监控，与园

区监控中心联网。废水排放口设有视频监控和 COD等在线监测设施，

与园区监控中心联网。 

本项目产生的废水主要包括工艺废水、地面及设备清洗废水、废

气喷淋设施废水、RTO系统水封装置排水、化验室废水及生活污水等，

拟收集送厂区污水处理站处理达到园区污水处理厂（宿迁桑德水务有

限公司）接管标准后，排入园区污水处理厂深度处理，最终排入新沂

河北偏泓。 

表 6 项目废气收集处理情况一览表 
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废水种类 产生工序 主要污染物 排放规律 预处理方式 
综合处理
设施 

排放
去向 

工艺废水 

正丁基哌啶胺 COD、总氮、 间断 / 

新建污水

站 B：调节
池+斜管沉
淀+曝气调
节+厌氧+
好氧+反硝
化硝化+絮
凝沉淀 

 

园区

市政

污水

管网

及污

水厂 
，尾

水排

入新

沂河

北偏

泓 

三丙酮胺生产线 
COD、氨氮、总

氮 
间断 

电气浮双

氧化 

三丙酮胺生产线 
COD、氨氮、总
氮、盐 

间断 
中和+蒸发
析盐 

光稳定剂 119 
COD、二甲苯、

盐 
间断 

隔油+中和
+蒸发析盐 

光稳定剂 2020 
COD、二甲苯、

盐 
间断 

隔油+中和
+蒸发析盐 

光稳定剂 770 COD、石油醚 间断 隔油 

地面、设

备清洗水 
地面、设备清洗 COD、SS、盐 间断 / 

废气处理

废水 
废气喷淋处理设施 COD、总氮、盐 间断 / 

RTO系统
水封装置

排水 
RTO系统水封装置 

COD、SS、氨
氮、总氮、二甲

苯、石油类 
间断 隔油池 

老系统

（污水站

A）：调节
池+水解酸
化+2级厌
氧+2级好
氧及二沉

池+混沉池 

化验室废

水 
化验室 

COD、SS、氨
氮、总氮、总

磷、石油类 
间断 / 

生活污水 职工 
COD、SS、氨
氮、总氮、总磷 

连续 化粪池 

（二）废气 

本项目废气产生种类、主要污染物、处理措施及批发方式见表 7。 

表 7 项目废气类型、处理方式及排放去向 
污染物来源 

污染物 
名称 

废气

量 
(m3 
/h) 

年生

产小

时数 
治理措施 

排放源参数 排
放 
方

式 

备注 
产品 车间 

高

度 
(m) 

直

径 
(m) 

温度 
(℃) 

三丙酮胺 18# 
丙酮、氨、

三丙酮胺、

NOx 2000 2688 

碱洗+
水封

及水

喷淋 
1#RTO
废气

焚烧

炉 

SCR
脱硝

（1#
及

2# 
RTO
废气

焚烧

18 1.8 50 
连

续 
 

硝酸罐 NOx 
正丁基哌啶胺 18# 正丁胺 2000 3672 水封

及水

喷淋 
光稳定剂 2020 18# 二甲苯 4000 240 
光稳定剂 119 

18# 
二甲苯、甲

醛、二甲

4000 4272 
光稳定剂 119 3000 4272 2级碱
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苯、甲醛、

甲酸 
+1级
水+水
封及

水喷

淋 

炉尾

气） 

18#车间散逸废气 
丙酮、氨、
二甲苯、甲
醛、三丙酮
胺正丁胺 

8000 4272 
水封

及水

喷淋 

光稳定剂 770 17# 
甲醇 

1500 5200 

水封

及水

喷淋 

2#RTO
废气

焚烧

炉 

石油醚① 
危废暂存库（250㎡） VOCs 5000 8760 

污水站收集废气 

氨、硫化
氢、二甲
苯、丙酮、
石油醚、甲
醇 

5000 7200 

储罐区收集废气 
正丁胺 
三丙酮胺 

5000 7200 

17#车间散逸废气 甲醇 
石油醚 8000 5200 

正丁基哌啶胺 18# 正丁胺 5000 3672 
2级水喷淋+1级

活性炭 
30 0.7 30 

间

歇 
 

光稳定剂 119造
粒 

18# 二甲苯、颗粒物 5000 4272 电子脉冲布袋除
尘器（2套）+碱
喷淋+2级活性炭 

30 0.7 30 间
歇 

 

光稳定剂 2020
造粒 

18# 二甲苯、颗粒物 5000 240 

光稳定剂 119 18#A区 二甲苯、氯化氢 1000 4272 
碱喷淋+2级活性

炭 
光稳定剂 2020 18#A区 二甲苯、氯化氢 1000 240 

18#A区散逸废气 二甲苯、氯
化氢 3000 4272 

光稳定剂 770 17# 颗粒物 8200 5200 电子脉冲布袋除
尘器 

30 0.7 30 间
歇 

 

危废暂存库（1200㎡） VOCs 

- - 危废焚烧炉 35     

- - 
“碱喷+光催化处
置”（备用处理设

施） 
15    

备用使

用停炉

期间 

（三）噪声 

选用低噪声设备，设备集中放置在车间；采用厂房隔声、距离衰

减等降噪措施。项目周边无居民等敏感保护目标。 
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（四）固体废物 

建设单位现设有 2 座危废暂存仓库，分别为 250m2与 1200m2，

仓库内四周设置导流沟导流槽以收集意外泄漏的危废渗滤液，仓库地

面及墙裙采用环氧树脂防腐防渗，仓库具备防雨、防风、防晒、防腐

防渗漏功能，2 座危废仓库已按《危险废物贮存污染控制标准》

（GB18597-2001）要求建设。项目固体废物的种类、性质、产生量与

处理处置情况如表 7所示。 

表 8 项目固废产生与排放情况 

序号 
固废名

称 
产生工序 形态 

主要 
成分 

废物 
代码 

估算产

生量(吨/
年) 

实际情况 

产生量 处置措施 

1 废活性

炭 
三丙酮胺生

产 
固态 

废活性炭、三丙酮

胺、丙酮等 
900-039-49 68.26 16.37 依托厂内焚烧

炉，自行处置 

2 废催化

剂 正丁基哌啶

胺生产 

固态 
催化剂（铜）、正丁

基哌啶胺、正丁胺等 
261-161-50 15.39 5  

3 精馏残

液 
液态 

正丁基哌啶胺、四甲

基哌啶醇 
900-013-11 170.26 62.9 

宿迁中油优艺

环保服务有限

公司 

4 蒸馏残

液 

光稳定剂

119生产 

液态 
二甲苯、TA-6等有机

物 
900-013-11 120.09 44.44 

5 蒸馏残

液 
液态 

光稳定剂 119、三取
代物、二取代物、单

甲基化物、二甲苯等 
900-013-11 476.28 167.36 

6 废活性

炭 
固液

态 

废活性炭、光稳定剂

119、二甲苯及其它
有机物 

900-039-49 49.05 12.23 依托厂内焚烧

炉，自行处置 

7 蒸馏残

液 
液态 

二甲苯、光稳定剂

119、三取代物、二
取代物、单甲基化物

二取代等 

900-013-11 100.02 32.6 

宿迁中油优艺

环保服务有限

公司 
8 蒸馏残

液 

光稳定剂

2020生产 

液态 
二甲苯、中间体Ⅲ、

哌啶己二胺、杂质等 
900-013-11 45.39 16.65 

9 蒸馏残

液 
液态 

二甲苯、2020 、中
间体Ⅳ、中间体Ⅲ、

中间体Ⅰ、水等 
900-013-11 327.03 119.53 

10 废活性

炭 
固态 

废活性炭、2020、中
间体及二甲苯等 

900-039-49 34.01 12.17 依托厂内焚烧

炉，自行处置 

11 蒸馏残

液 
液态 

二甲苯、2020 、中
间体Ⅳ、中间体Ⅲ、

中间体Ⅰ、水等 
900-013-11 80.23 25.36 

宿迁中油优艺

环保服务有限

公司 
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12 废活性

炭 
光稳定剂

770生产 
固液

态 

活性炭、770、单
酯、四甲基哌啶醇、

石油醚、水、催化剂 
900-039-49 160.33 24.36 

依托厂内焚烧

炉，自行处置 
13 废包装 

原辅材料包

装 
固态 沾染有机物的废包装 900-041-49 80 65.954 

14 废矿物

油 
设备保养 液态 矿物油、杂质 900-249-08 5 2.67 委托有资质单

位处置 

15 废有机

残渣 
隔油池 液态 

二甲苯、石油醚等有

机物 
900-402-06 145.02 8.73 

依托厂内焚烧

炉，自行处置 
16 废活性

炭 
废气处理 固态 

活性炭及二甲苯、正

丁胺等有机物 
900-039-49 110.34 26 

17 废脱硝

催化剂 
废气处理 固态 TiO2、V2O5 772-007-50 0.2 0 有资质单位 

18 废盐 
废水蒸发析

盐 
固态 

废盐及二甲苯、丙酮

等有机物 
900-000-49 2728.6 1075.003 

光大绿色环保

固体废物填埋

（新沂）有限

公司 

19 污水站

污泥 
污水处理 固态 污泥、各种有机杂质 900-000-49 180 72.521 

光大环保（宿

迁）固体废物

处置有限公

司，填埋 

20 生活垃

圾 
职工生活 固态 生活垃圾 / 30  

园区环卫统一

清运，焚烧发

电 

21 废布袋 
废气处理

（布袋除尘

器） 
固态 有机物及杂质 900-041-49 - 暂未产生 

委托有资质单

位处置 
22 废填料 

废气处理

（喷淋塔） 
固态 有机物及杂质 900-041-49 - 暂未产生 

（五） 其他环境保护设施 

1. 环境风险防范设施 

事故报警系统等设施已具备，项目已通过消防、安监部门的验收；

依托现有初期雨水收集系统（雨水切换阀位置、切换设施等已具备）；

消防尾水事故池依托现有；应急预案已在宿豫区环境保护局备案（备

案号：3213112024_H），应急处置物资的储备按应急预案要求配备；

地下水监测（控）井按规范完善到位。 

2.在线监测装置 

1）废水（依托现有，污水处理设施的在线监控已按要求安装到
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位，包括流量、pH、COD、氨氮各一套）。 

2）废气（VOCs在线监控已配套，接入用电监管平台）。 

3、地下水、土壤采环境保护措施 

已按照环评要求对地下水、土壤采取分区防渗措施，污水池、初

期雨水池、应急事故池、物料储罐区、成品仓库、化学品库、固体废

物暂存区及生产装置区等已按照重点防渗区防渗设计要求进行防渗；  

四、环境保护设施调试效果 

（一） 污染物达标排放情况 

江苏迈斯特环境检测有限公司于 2020年 10月 13日~2020年 10

月 16日、2020年 12月 21日~2020年 12月 22日年对本项目进行验

收监测，验收监测结果表明： 

1.废水 

根据验收监测报告，污染物排放浓度均满足化工产业园园区污水

处理厂接管标准要求。 

2.废气 

根据验收监测结果，RTO焚烧炉排气中丙酮、二甲苯、甲醇、非

甲烷总烃等达到《江苏省化学工业挥发性有机物排放标准》（DB32 

3151-2016）排放限值要求；二氧化硫、颗粒物、氮氧化物达到《大气

污染物综合排放标准》（GB16297-1996）排放限值要求；氨气、硫化

氢达到《恶臭（异味）污染物排放标准》（GB14554-93）排放限值要

求；根据验收监测报告，无组织与有组织排放废气均达标。 

3.噪声 
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根据监测报告，验收监测期间，厂界噪声的昼夜等效声级 LeqdB

（A）均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中

的 3类排放限值。 

4.污染物排放总量 

项目废水、废气主要污染排放总量满足审批部门批复的总量控

制指标。 

（二） 环保设施去除效率 

1）污水处理站 

污水站A对COD、总磷、氨氮的平均去除率分别为 85.2%、53.7%、

98.6%。 

污水站B对COD、总磷、氨氮的平均去除率分别为 86.1%、51.5%、

98.9%。 

2）RTO焚烧炉处理系统 

1#RTO焚烧炉对挥发性有机物（二甲苯、丙酮、正丁胺、甲醛、

异丙醇、甲醇等）平均去除率 95.1%，非甲烷总烃（石油醚等）平均

去除率 85.0%。 

五、工程建设对环境的影响 

企业位于宿迁生态化工科技产业园，地下水、土壤环境质量满

足相应标准要求，项目周边外环境质量无明显变化。周边 500m范

围内无敏感保护目标。 

 

 








